
                                            安全管理网——安全生产第一交流平台

现场检维修安全检查表
检查时间：                             检查部门：                             检查人：
	目的
	对检维修现场可能存在的隐患、有害危险因素、缺陷等进行查证，查找不安全因素和不安全行为，以制定整改措施，消除或控制隐患和有害与危险因素，确保生产安全，使企业符合安全生产的要求。

	要求
	按照现场检维修安全的要求认真检查，查出不符合项。对查出问题及时处理，认真整改，不能整改的需及时上报并采取相应的防范措施。

	计划
	车间进行检维修时对其检查

	序号
	检查项目
	检查标准和内容
	检查方法
	检查结果

	
	
	
	
	符合/不符合
	整改措施

	一
	检维修
制度
	1、严格执行安全检维修管理制度。
	查现场
查记录
	
	

	二
	检维修
准备情况
	1、进行危险源识别；
2、编制检维修方案；

3、对检维修人员进行安全培训教育；

4、车间置换记录、车间自查验收合格记录；

5、办理各种安全作业证。
	查现场
查记录
	
	

	三
	检维修
现场管理
	1、各种特种作业情况需与办理的安全作业证相符；
2、气焊作业时，氧气瓶和乙炔瓶的安全距离保持5米以上，氧气瓶和乙炔瓶与动火点的安全距离保持10米以上；

3、电焊作业时，电焊机有独立的专用电源开关，有可靠的接地、接零装置，焊钳完好。电缆线、电源线应与电焊机有可靠地接地；

4、手持式电动工具，须装漏电保护器，电气设备要有可靠地接地、接零装置。手电或危险场所的照明要使用安全电压；

5、检修现场消防、应急疏散通道通畅，安全警示标志摆放、悬挂在醒目位置；

6、作业现场工具、材料码放整齐，不凌乱；

7、现场作业人员佩戴正确、有效的劳动防护用品。
	查现场
查记录
	
	

	备注
	


编制人：                审核人：                    批准人：                      修订：


























































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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