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高压钢瓶与气体减压阀安全使用规程
1、 高压气体钢瓶的安全使用

1、压缩气体钢瓶应直立使用，务必用框架或栅栏围护固定。
2、压缩气体钢瓶应远离热源、火种，置通风阴凉处，防止日光曝晒，严禁受热；可燃性气体钢瓶必须与氧气钢瓶分开存放；周围不得堆放任何易燃物品，易燃气体严禁接触火种。
   3、搬运钢瓶时要戴上瓶帽、橡皮腰圈。要轻拿轻放，不要在地上滚动，避免撞击和突然摔倒。

   4、高压钢瓶必须要安装好减压阀后方可使用。一般，可燃性气体钢瓶上阀门的螺纹为反扣的(如氢、乙炔)，不燃性或助燃性气瓶(如N2、O2)为正丝。各种减压阀绝不能混用，以防爆炸。

   5、开、闭气阀时，操作人员应避开瓶口方向，站在侧面，防止万一阀门或压力表冲出伤人并缓慢操作。

   6、氧气瓶的瓶嘴、减压阀都严禁沾污油脂。在开启氧气瓶时还应特别注意手上、工具上不能有油脂，扳手上的油应用酒精洗去，待干后再使用，以防燃烧和爆炸。

7、使用完毕按规定关闭阀门，主阀应拧紧不得泄露。养成离开实验室时检查气瓶的习惯。
    8、氧气瓶与氢气瓶严禁在同一实验室内使用。

    9、钢瓶内气体不能完全用尽，应保持在0.05MPa表压以上的残留压力，以防重新灌气时发生危险。    

10、钢瓶须定期送交检验，合格钢瓶才能充气使用。
二、气体减压阀的构造及正确使用

气体钢瓶充气后，压力可达150×101.3kPa,使用时必须用气体减压阀。其构造如图Ⅲ-5-1所示。其结构原理如图Ⅲ-5-2所示。当顺时针方向旋转手柄1时，压缩主弹簧2，作用力通过弹簧垫块3、薄膜4和顶杆5使活门9打开，这时进口的高压气体(其压力由高压表7指示)由高压室经活门调节减压后进入低压室(其压力由低压表10指示)。当达到所需压力时，停止转动手柄，开启供气阀，将气体输到受气系统。

停止用气时，逆时针旋松手柄1，使主弹簧2恢复原状，活门9由压缩弹簧8的作用而密闭。当调节压力超过一定允许值或减压阀出故障时，安全阀6会自动开启排气。

安装减压阀时，应先确定尺寸规格是否与钢瓶和工作系统的接头相符，用手拧满螺纹后，再用扳手上紧，防止漏气。若有漏气应再旋紧螺纹或更换皮垫。

在打开钢瓶总阀1之前，(见图Ⅲ-5-1氧气压力表)首先必须仔细检查调压阀门4是否已关好(手柄松开是关)。切不能在调压阀4处在开放状态(手柄顶紧是开)时，突然打开钢瓶总阀1，否则会出事故。只有当手柄松开(处于关闭状态)时，才能开启钢瓶总阀l，然后再慢慢打开调压阀门。

停止使用时，应先关钢瓶总阀1，到压力表下降到零时，再关调压阀门(即松开手柄4)。
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图Ⅲ-3-1  氧气表                      图 Ⅲ-3-2   气体减压工作原理示意图

1.钢瓶总阀门；

2.气表与钢瓶连接螺旋；              

3.总压力表；

4.调压阀门；

5.分压力表；

6.供气阀门；

7.接进气口螺旋
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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