电气焊作业分级督查表

                                                             2015  年    月    日

	督 查 内 容
	施工负责人一线

督查结果
	矿安指中心一线

督查结果
	跟值班矿长、科长

现场督查结果
	调度

电话督查结果

	电焊作业前，是否清除危险因素和设置监护人员。
	
	
	
	

	焊接点周围20米范围内的易燃易爆物品是否全部进行清除。
	
	
	
	

	施焊地点附近是否提前进行打扫或冲洗干净。
	
	
	
	

	焊接期间是否安排专职瓦检员对焊接地点20m范围内风流中瓦斯进行巡查，瓦斯浓度是否超过0.5%。
	
	
	
	

	作业现场所有人员是否穿好工作服、戴好安全帽。
	
	
	
	

	作业现场是否配备两台灭火器、沙子、铁锹和盛满水的两只水桶。
	
	
	
	

	电焊机在安装前是否做绕组绝缘检查，是否有明显的焦化、脆化、破损等缺陷。
	
	
	
	

	焊接时，是否采取专门的防护措施。如采用戴皮手套、穿绝缘鞋等，以保证焊工身体与焊件间的绝缘。
	
	
	
	

	是否使用简易无绝缘外壳的电焊钳。
	
	
	
	

	氧气瓶与乙炔瓶的间隔是否小于5米，距明火不得小于10米，特殊情况是否采取隔离措施。
	
	
	
	

	乙炔瓶及其连接部分是否漏气， 橡胶软管是否有鼓包、裂缝或漏气。
	
	
	
	

	氧气瓶是否有碰撞，存放位置是否在靠近热源的地方。
	
	
	
	

	作业人员“严禁、必须”能否熟练掌握。
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