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自贡市板仓CNG工业燃气充装站

试生产运行方案
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二〇一四年十二月十五日

一、方案编制目的

为了验证本项目CNG工业燃气充装系统工艺设计的合理性、设备的可靠性和安全设施的有效性，以及检验本项目设备、管道安装质量均能达到相关的标准和规定以满足使用和安全的要求，并通过试生产，组织协调生产和配套的主要辅助工程设施（包括供水、供电、储运、消防、办公等）的相互配合关系以及试验确定充装系统各工艺控制环节的工艺参数，确保气体充装质量和安全，特制定本试生产方案。

二、CNG工业燃气充装站建设施工完成情况

本项目按自安监危化安条审字【2014】005号《危险化学品建设项目安全条件审查意见书》立项建设CNG工业燃气充装站，项目安全设施设计委托四川省机械研究设计院。本项目通过自贡市安全生产监督管理局组织的危险化学品建设项目设立安全审查，并且取得（自安监危化安设审字【2014】003号《危险化学品建设项目安全设施设计安全许可意见书》）。该站项目已通过市发展和改革委员会备案。本项目2014年8月8日开始土建工程施工，2014年10月18日，项目设备、管道由四川澳瑞石化设备有限公司进行安装施工，充装系统包括储气井、压缩机、脱硫塔、缓冲罐、气体管路以及配电工程等安装施工已完毕，设备和管道系统耐压试验、气密性试验合格，压力容器已取得了使用登记证，安全阀、压力表等安全附件均经检验合格，水、电、道路等均能满足压缩天然气试充装的需要。本项目充装区域、瓶库和办公楼防雷装置由自贡市气象局于2014年12月28日进行检测验收（防雷检测每年一测），防雷安全符合要求，可以投入使用。特申请进行试运行，试运行时间初步定为2015年1月至2015年2月。

三、生产规模、储存能力

建设规模：年产压缩天然气充装10万瓶。储气井储存天然气能力为10m3（水容积）。

四、充装站主要工艺流程

1、从站外管道来的压力约为0.16～0.35Mpa的天然气进站后，先经过滤，计量后进入缓冲罐然后再进入压缩机，经压缩机三级增压，达到15Mpa，增压后的天然气经高压脱水装置脱水，使其最高操作压力下露点温度低于最低环境温度5℃，多余的天然气则经过回收罐回收，再经压缩机增压循环；从高压脱水装置出来的高压天然气经顺序控制盘进入储气井并储存，再经储气井或直接由压缩机进行充装，当气瓶内的压力达到12Mpa时，自动关闭充气阀门。
充装站的工艺流程（示意图）
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2、主要生产设备
充装站主要设备表

	名称
	型号或规格
	制造单位、日期
	数量

	加气机
	HQHP-30-I-L 1-30kg/min
	成都华气厚普机电设备股份有限公司

2014年5月
	1

	缓冲罐
	Pv2.5Mpa/v=2m3
	自贡南方锅炉机械配套制造有限公司2014.5
	1

	回收罐
	Pv2.5Mpa/v=2m3
	自贡南方锅炉机械配套制造有限公司2014.5
	1

	储气井
	10 m3（水容积）、
	自贡力源科技有限公司2014.5
	2

	天然气干燥器
	ZZ-30
	四川正升能源技术服务有限公司2014.5
	1

	水分检测、硫化氢检测
	HZ-3321
	天华化工机械及自动化研究设计院2014.5
	1

	脱硫塔
	PN1.0Mpa/v=7.75 m3
	自贡大业高压容器有限责任公司2014.5
	1

	并联式优先自动充气顺序控制
	AR-2 35Mpa 800Nm3/h
	重庆爱尔机有限公司制造2014.5
	1

	压缩机
	L-2.7/3-250型
D-5.5/3-250型
	自贡东方通用压缩机有限公司2014.5
	1

	气体检测报警仪
	JB-QB-TON90A
	上海正安阀门有限公司2014.5
	4

	气瓶
	WZA232-36-20
	上海容华高压容器有限公司2014-12
	5000


充装站单独设一台压缩机组，压缩机最低入口压力0.2MPa，出口压力25MPa，总功率约132Kw。压缩机组为整体撬装式结构，机组主要有压缩机主机、辅助系统、管路系统、仪表显示控制系统、安全保护系统、底座、PLC电气控制系统，并配备具有隔音、降噪、防火作用的防护罩。

3、控制装置
压缩机输出的天然气分成三路：一路通过一个止回阀直接到高压管线，首先满足加气区的充气要求。另一路到顺序控制盘的进口。如加气区无气瓶加气、压力随之建立起来。当压力增至足以开启高压管线支路的顺序阀(压力调定为15MPa左右)，天然气则打开顺序通过高压管线。其控制一般分为优先控制和顺序控制两种。
1)通过压缩机向站内储气井加气的顺序控制，当站内储气井的压力均低于设定压力时，压缩机起动按顺序从高到低加气，当储气井内压力均已达到25MPa时，压缩机关闭。
2)当有气瓶加气时，控制系统会按顺序从低压至高压取气，即首先打开最低气瓶的控制阀，对气瓶加气，当气瓶内压力与储气井内压力平衡时，打开另一个高一级压力储气井的控制阀，以此类推，直至气瓶达到额定压力为止。

五、试生产组织机构

为确保试生产安全、有序进行，经公司研究决定，成立以公司总经理袁洪新为组长的试生产工作小组，参加试生产的人员有公司生产副经理袁洪旗、技术负责人魏久敏、站人兼安全员林圣杰、以及公司气体充装班吴玉慧、刘俊超、罗勇、贺超、张金华。公司已对参加试生产人员进行专门的安全教育和培训，均考核合格，持证上岗。
六、试生产具备的条件和各项准备工作

6.1试生产具备的条件

充装系统各工艺设备、管道、安全附件都已经过详细检查，特别是电接点压力表、安全阀整定压力都设置在规定要求；

按工艺设计的管道吹扫、清洗、试压全格；

公用工程系统供水、供电条件具备，能满足气体试充装要求；

试生产现场达到工完料净场地清，气体充装安全告知牌和警示标志都已设置；

试生产工作小组已经成立，各项安全管理制度、岗位责任制和安全技术操作规程已经制定和发布，有关技术人员和充装人员已经确定；

气体试充装岗位记录表格已准备齐全，已发到各岗位。
6.2各项准备工作

 人员准备。实行公司总经理负责制，公司总经理对气体充装站从建设到工程全部交工验收的全过程负责。聘用有实际工作经验的专业对口人员负责抓好各项生产准备工作，充装工、维修人员均聘用有实际操作经验的工人。

技术准备。技术准备的任务是使生产人员掌握所有生产装置的技术，主要是工艺操作、工艺控制、设备维护使用、安全等四个方面。达到能指导各处理各种技术问题的要求。编制了各项安全技术操作规程。

职工培训。开展教育培训工作，使生产岗位员工掌握工艺操作、工艺控制、设备维护使用和掌握安全。公司所有参加试生产操作人员持证上岗率100%。

   安全准备。建立安全管理体系，配备安全管理人员，健全各项安全规章制度和安全操作规程，并对生产线已进行了全面检查：

——所有设备、管道、阀门、电气、仪表等都经过严格的质量检查，按规定定期检验的都在有效的检验期内，设计满足工艺要求。

——充装系统管道耐压试验、系统气密性试验符合规范标准。

——安全阀调试动作在3次以上，起跳灵敏，安装质量符合要求。

——气体泄漏报警连锁系统合乎要求。确定动作无误好用。

——消防设施全格。

——防爆的照明灯具、开关符合防爆标准。

——生产装置区内清扫完毕，无堆放杂物。

——生产指挥人员、操作人员经安全考核全格。

——各种规章制度齐备，人人有章可循。

——设备标志、管线流向标志齐全，厂区消防栓、地下电缆沟、交通禁令等标志齐全醒目。

——开车必备的工器具及劳保用品齐全，并符合防爆防火要求。

——天然气瓶库储气安全准备，包括各安装四台可燃气体泄漏报警装置、完善仓库管理制度、警示标志和可燃气体安全告知牌上墙等。

——建立义务消防队，并经过训练，能够掌握基本的灭火救护本领。

——紧急救护器具备齐，包括急救箱等，并且都会使用。

物资及外部条件准备。设施备品备件准备完毕，满足生产要求。

管理准备。制定了以岗位责任制为中心的各项管理制度，在试生产中严格执行。
七、试车程序和进度表

7.1试车程序 

压缩天然气试充装过程包括脱硫塔的脱硫剂准备工作、压缩机操作、天然气储存、储井供气、脱水装置首次启动操作、气瓶充装前、后检查操作、气瓶充装操作、气瓶充装后检查、压力复测、登记入库等。

试充装操作：罗勇、刘俊超、贺超、吴玉慧、张金华。
7.2脱硫塔的脱硫剂准备工作
本CNG加气站对原料天然气脱硫方法是海绵铁法。当天然气通过脱硫塔内脱硫床脱硫剂层时，所含H2S与脱硫剂反应生成硫的化合物而被除去。脱硫剂在脱除一定量的H2S后逐渐失效，需要进行再生或更换新的脱硫剂。
7.3压缩机操作
压缩机开机操作：先盘车数转，开水泵，开油泵；再起动主电机；然后开排污，排空后关闭排污阀；再开进气阀；关机时先关进气阀，打开排污阀泄压，15秒钟后再停主机。
7.4储井供气

本站建有两口地下储气井，总共深度约170米，10个水容积。采用的单进单出联接方式，进（出）气管上有串联的两只球阀。

7.4.1表阀为常开阀，排污阀为常关阀。进出气管球阀靠近井的近段的一只为常开阀，一般情况下不宜操作此阀，只有在另一只阀处于维修状态或不能按需要切断进出气源时才能使用。平时只能用靠近储气井远端的球阀。

7.4.2储气井工作压力15MPa，严禁超压运行。

7.4.3储气井操作要点

7.4.3.1开启压缩机前必须检查储气井阀门，必须处于开启状态。

7.4.3.2储气井一般情况下每年排污1～2次。操作人员不得随意打开排污阀进行排污，必须按照技术负责人的安排进行。

7.4.3.3排污应尽量在储气井压力较低（<10MPa）的时候进行，排污阀必须逐渐缓慢开启，不宜开得过快过大。排污过程中操作人员不允许离开现场。

7.4.3.4试生产运行期间经常观察表阀及管接口处有无泄漏，压力表在未加气时有无降压，井管是否有上升或下降现象，如有异常，应立即报告并采取相应的能保证安全的措施，由技术负责人提出整改方案予以整改。
7.5脱水装置首次启动操作
（4）脱水系统开车操作

1）倒塔：A→B

倒塔前准备工作：把顺序控制柜切换到低压组后在进行倒塔。

a、检查B塔热进、热出阀是否关闭。

b、缓慢打开B塔高压进气阀，升压速率控制在每分2Mmpa,待B塔和A塔压力平衡时，打开B塔高压出气阀。

c、关闭A塔高压出气阀、高压进气阀。

d、打开A塔回收阀，待A塔压力降至和低压气管压力相等时，关闭A塔回气阀。

注：B→A同A→B

2)再生：A塔

a、检查A塔高压进、出气阀是否关闭，A塔压力是否和底压气管压力相等，

b、打开A塔热出气阀和A塔进气阀。

c、打开减压阀进、出气阀，调整好减压阀出口压力（不能超过1Mpa），观察是否有气流通过。

d、打开再生加热器电源，观察电流、电压是否正常。

e、严格控制再生气进塔温度（200℃-250℃）。

f、当再生气出塔温度升至120℃时，关闭加热器电源，进行冷吹。

g、当再生气出塔小试降至40℃时，冷吹结束。关闭减压阀进、出气阀并排污，再生结束，待用。

注意事项，转塔时应观察加热筒的压力是否正常，压力严禁超过1Mpa。

注：B塔再生同A塔再生。

3)每小时对干燥器各分离器进行一次排污，做好干燥器运行记录。

（6）脱水系统停车操作

 1）关闭脱水塔前过滤器进、出口阀门。

 2）关闭脱水塔进、出口阀门。

 3）关闭脱水塔后过滤器进、出口阀门。

充装前的准备

——认真检查设备状况，检查压力表、充装卡具、充装机的灵敏度。如有失常现象应立即修复或更换，否则严禁充装。

——认真检查待充钢瓶是否符合有关标准规定，不符合标准规定都不予充装。

——认真确认气瓶重量、容积等数据，然后按永久气体充装规定充装。

  充装操作
——充装前校验充装机充装量（体积）、收费显示装置的准确程度。

——检查天然气充装机计量装置是否超过校验期。

——检查充气枪是否漏气，工作是否正常。

——在天然气气瓶充装过程中间必须对充装情况和充装气瓶进行检查。

——充装过程中气瓶壁温是否发生异常变动。

——充装过程中气瓶是否有异常响声。

——充装过程中气瓶是否有泄漏现象。

——充装时充装枪安装到位，软管不得缠绕在其他物体上

——将充装过程中的情况填入充装记录。
7.6试车进度表

	试车项目
	内容
	时间安排

	试车前各项准备
	按6.2节各项准备工作，包括人员准备、技术准备、职工培训、安全准备、物资及外部准备、管理准备等项内容
	2014.1.1

	气体充装工程竣工验收
	设备、管道、安装竣工验收 
	完成

	防雷竣工验收
	罐区、生产车间、瓶库、办公楼防雷装置检测 
	完成

	试生产方案评审
	见试生产方案评审意见
	2014.

	试生产存在问题整改
	见《关于自贡华科工业气体有限公司试生产方案评审意见》的整改报告
	2014

	消防设施验收
	生产、储存场所消防设施
	完成

	修改试生产方案
	按落实整改措施进行修改
	

	压缩天然气充装
	充装
	2014.1


八、试生产过程中可能出现的安全问题及对策及应急预案

充装站事故有四大类型：一是燃烧,二是爆炸或泄漏,三是燃烧后爆炸,四是爆炸后燃烧。不管哪种事故发生，其后果均相当严重，故首先应加强防范，杜绝事故的发生。在充装站试运行前，全站员工进行培训，熟悉充装站生产工艺，了解事故发生的危害性，提高安全意识，自觉遵守规章制度。并对应急预案进行了实地演练，一旦发生事故，能够按照预案程序及时处理。试生产过程中可能出现的安全问题及对策、措施主要有：

1、气体外泄,遇到火源燃烧。气体泄漏的可能发生部位很多，如：管道、阀门、气瓶、压缩机、等处都有可能发生，故除了日常应加强对设备的维修保养外，另一个需要注意的就是设备运行过程中的检查，发现漏气及时处理，切莫大意。充装站产生火源的可能性有电器设备产生火花（包括电线接头松动，电机封闭不严）、金属碰撞产生火花、操作失误等引发的火源。所以应加强对设备的维修检查，包括接地线、管道接地跨接卡等。另外，维修时应尽量避免敲击、碰撞，必要时切断气源并作好防护。同时员工上班时不得穿化纤服装。

2、 爆炸或燃烧后爆炸。充装爆炸，主要是由于管道、设备内的压力超过了管道、设备所能承受的强度极限。它通常由两个方面构成：一是系统压力超过许可压力，最终超过设备及配件的强度极限而爆炸或局部炸裂；二是由于设备、管道及配件等在运行过程中，由于腐蚀、疲劳损伤等因素降低了其强度及承受能力而发生炸裂以及管道接头松脱产生泄漏。此类事故的预防应从防止超过使用极限和加强维护入手。对于超压运行是绝对不能允许的，因此在维修、维护中一定要定期送检系统安全阀及压力表等强制检验器械，防止因设备失效而超压。对于腐蚀、疲劳等降低强度的防范，则要求加强日常维修保养来解决。

3、事故应急预案

1、 事故类型、区域

· 充装站发生的事故主要为燃烧、爆炸或二者同时发生。无论是哪一种类型的事故，发现者必须立即上报，同时采取必要的控制措施，如断气、断电、关闭阀门等。

· 整个CNG充装站可分为工艺区（压缩机、储气井）、充装区（加气机）、监控室；各区域间靠埋地管线连通，并有气动或手动阀门控制。

· 无论哪一区域发生险情，均须紧急停止系统的正常运行，并立即关闭发生险情区域前的第一道阀门及进站总阀，同时进行救护工作并上报。

· 事故的严重程度、应急反应级别

	 序号
	类       型
	严重程度
	备     注

	1
	泄漏无火灾
	Ⅰ
	

	2
	泄漏有火灾（无爆炸）
	Ⅱ
	

	3
	火灾后爆炸
	Ⅲ
	

	4
	爆炸后火灾
	Ⅲ
	


充装站最大的危险就是爆炸，无论火灾前还是火灾后的爆炸所造成的社会危害、经济损失都是极为严重的。因此将爆炸的应急反应级别定为最严重级别Ⅲ级。

2、发生事故的通信及报警

· 事故报警

充装站一旦发生报警事故，值班人员首先要确认报警的位置及事故发生的程度并马上报告上级，同时采取措施进行应急处理。

· 应急通信

发生事故报警，无论事故程度大小，都要及时上报相关领导及管理部门。

3、事故的处理措施

· 加气机元件或管线发生泄漏时，应立即关闭上游管线气体控制阀，设置警戒线，严禁站区禁停线内车辆行驶、发动。严禁明火，及时报告上级，由维修、维护人员来处理。

· 加气车辆加气时，如果发生车辆元件故障引起漏气时，应立即关闭加气机，关闭车辆进气阀，拔下加气枪，将故障车辆推离加气区。

· 设备报警器发生报警时，应关闭加气机、压缩机，停止加气，设置警戒线，严禁站区禁停线内车辆行驶、发动。严禁明火，及时查明泄漏原因，报告上级，由专业人员来处理。

· 管线连接接头发生漏气时，应关闭加气机、压缩机，停止加气，关闭上游控制阀，设置警戒线，严禁站区禁停线内车辆行驶、发动。严禁明火，立即上报，由专业人员来处理。

· 站区内设备及配电柜发生故障时，关闭压缩机、加气机，停止加气，立即上报，由专业人员来处理。

· 站区发生火灾时，立即拨打“119”，关闭站区电源、气源及相关阀门，使用灭火器灭火，并立即向上级报告。

· 燃烧事故：应迅速切断气源，及关闭进气总阀，同时关闭储气井进、出气阀和站区电源。

· 爆炸事故：应迅速切断电源，及切断火源，防止火灾，并关闭所有气阀，切断气源。迅速隔离现场，制止无关人员进入，严防烟火，防止意外。如果发生火苗，立即采取灭火措施，并立即报警。

4、事故后的恢复

事故处理结束后，立即组织站内恢复清理工作：

· 由专业、权威人员分析事故原因，查找预防、解决办法；采取严格预防的措施，以防止类似事故再次发生。

· 检查站内各系统，进行恢复生产的前期准备工作，对在事故中受到损坏的设施进行修复或更换；整个装置系统在恢复生产前必须重新进行试压、吹扫、调试等工作。

· 在恢复生产前，若需要，应同天然气上级管理部门进行沟通，并办理相关手续。

5、 爆管应急预案

(1).站内操作人员根据指示仪表和气流响声，正确判断发生爆管事故的方向和位置。

(2). 操作人员带上相关工具，关闭进站阀门和所有设备进、出口阀门。

(3). 按下设备上的急停按钮开关，同时断开所有设备电源。

(4). 派人及时通知站领导、公司安全科部门、公司领导。

(5). 做好站内100米范围内的警戒工作，尤其是下风方向的警戒工作。

(6). 为防止事故扩大，警戒区内严禁拨动电气开关，严禁启动车辆，严禁车辆进出，及时疏散无关人员。

(7). 事故处于爆燃时，要及时通知消防人员火速赶到现场，投入抢险工作。

(8). 发生人身伤亡时，要及时采取救助措施，立即拨打120电话通知医护人员紧急抢救。

6、 燃烧、爆炸应急预案

(1) 当发生燃烧、爆炸事故时，站内操作人员立即关闭供气气瓶车的阀门；并立即拨打火警电话报警；及时通知站领导、公司安全生产管理部门、公司领导。

(2)站内操作人员根据指示仪表、响声及火焰，正确判断事故发生的方向和位置，在确保人身安全的情况下，关闭进站阀门和所有设备进、出口阀门。

(3)按下设备上的急停按钮开关，同时断开所有设备电源。

(4)发生人身伤亡时，要及时采取救助措施，立即拨打120电话通知医护人员实施紧急抢救。

（5）立即采取灭火措施，并做好站内100米范围内的警戒工作。

（6）在消防部门和公司领导的指挥下进行灭火、抢险。

（7）对事故现场进行认真清理，以避免二次事故发生。

7、 重要设备应急预案

（1）充装站重要设备指：压缩机、储气井、加气机、控制柜、气瓶等。

（2）泄漏：重要设备发生泄漏时，立即关闭该设备的进、出口阀门，断开设备电源，打开设备所有门，以利于气体扩散。压缩机、加气机可从排污阀放散，放散时做好警戒工作。确认没有压力并且在站长和安全员在场指挥下，将泄漏处进行处理。

（3）机械伤人：

· 发生机械伤人事故，应立即按下设备急停按钮开关，对伤员进行止血、包扎。

· 严重时，拨打120电话救助或将伤员送往医院，必要时同时进行人工呼吸或胸外心脏挤压法救助。

· 及时报告站领导、公司安全生产管理部门、公司领导。

（4） 触电事故

· 立即断开电源，按下设备急停按钮，然后将伤员抬到安全位置。

· 不方便断电时，可用干木棒或衣物等不导电物品，将伤员脱离电源。

· 严重时，拨打120电话救助或将伤员送往医院，必要时同时进行人工呼吸或胸外心脏挤压法救助。

· 及时报告站领导、公司领导、公司安全生产管理部门。 

九、项目周边环境与建设项目安全试生产（使用）相互影响的确

认情况
9.1、建设项目周边状况

该项目可能引发重大事故，对企业及周边造成严重危害的火灾爆炸与中毒事故的危险源主要分布在生产充装区及储井区。其次还有压缩机也有可能发生物理爆炸。

该建设项目厂址位于自贡市板仓工业集中区工业干道8号华气科技园内。站址北面为一山丘和东方铸业办公楼和绿化带，距东方铸业办公楼约120m，东面为绿化带和园区公路（富川路），公路对面有华西能源公司、运机公司，相距的距离均在100 m以上；南面为园区公路（云川路），公路对面为园区一在建项目，相距约150 m；西面为本公司厂房，相距约120 m；在东北角有一18高的11kv电杆从围墙外绿化带经过，距围墙约20 m，与装置区最近距离约80 m。

根据《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2009），该企业储气量均未达到临界量，因此不属于重大危险源。现将其与下列重要区域场所的距离或实际情况列表如下：
	序号
	场所或区域名称
	距离或情况说明 
	是否符合要求

	a
	居住区及商业中心、公园等人员密集场所；
	1000m范围内无此类设施
	符合

	b
	学校、医院、影剧院、体育场（馆）等公共设施
	1000m范围内无此类设施
	符合

	c
	车站、码头（依法经许可从事危险化学品装卸作业的除外）、机场以及通信干线、通信枢纽、铁路线路、道路交通干线、水路交通干线、地铁风亭及地铁站出入口；


	距其它设施的距离均大于1000m
	符合

	d
	军事禁区、军事管理区
	厂址不在此类区域内
	符合

	e
	法律、行政法规规定的其他场所、设施、区域。
	厂址位于规划许可的板仓工业园区
	符合


9.2、与毗邻企业建设项目的相互影响

该建设项目厂址位于自贡市板仓工业集中区工业干道8号华气科技园内。站址北面为一山丘和东方铸业办公楼和绿化带，距东方铸业办公楼约120m，东面为绿化带和园区公路（富川路），公路对面有华西能源公司、运机公司，相距的距离均在100 m以上；南面为园区公路（云川路），公路对面为园区一在建项目，相距约150 m；西面为本公司厂房，相距约120 m；在东北角有一18高的11kv电杆从围墙外绿化带经过，距围墙约20 m，与装置区最近距离约80 m。

根据《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2009），该企业储气量均未达到临界量，因此不属于重大危险源。对毗邻企业建设项目未有影响。

十 、一般危险源监控措施的落实情况

10.1危险源辨识和等级划分

依据《危险化学品重大危险源监督管理暂行规定》（国家安全生产监督管理总局第40号令）规定中所称危险化学品重大危险源，是根据《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2009）标准辨识确定的危险化学品的数量等于或者超过临界量的单元。当危险化学品单位厂区内存在多个（套）危险化学品的生产装置、设施或场所并且相互之间的边缘距离小于500米时，都应按一个单元来进行重大危险源辨识。

按照《危险化学品重大危险源辨识》(GBl8218-2009)，危险化学品重大危险源的定义为：长期地或临时地生产、加工、使用或储存危险化学品，且危险化学品的数量等于或超过临界量的单元。

该项目列入《危险化学品重大危险源辨识》中规定的物质有天然气，天然气分布在建设项目的各生产工艺单元内，最大存储量通过计算，建设项目未构成危险化学品重大危险源。

10.2一般危险源监控措施落实情况

10.2.1．DCS监控系统

对工艺过程、储运设施等重点部位，对主要温度、压力、流量、液位等参数的控制、调节、管理等组态到DCS监控系统，实现自动化管理，提高本质化安全水平。对气体压缩系统设计紧急停车措施，保证紧急状况下的安全可靠性。

10.2.2.设置可燃气体检测报警系统

在装置区及储罐区内，根据可燃气体泄漏源的分布，设置4台可燃气体探测器探测器采用固定安装，带现场声光报警功能。将以上所有可燃气体探测器信号传送至总控室，在总控室内设声光报警信号指示，全面监视可燃气体的泄漏情况。

可燃气体和有毒气体探测器布置情况如下表：
	类 别
	数 量
	位 置

	可燃气体探测器
	4
	充装区、实瓶区、压缩机区、脱水装置区


10.3.对一般危险源设置工业电视监控和火灾报警系统

本装置通信设计包含生产装置及其辅助设施内的电话网络系统、火灾报警系统及生产监控系统。

火灾报警控制器设于控制室，感温感烟探测器、手动火灾报警按钮等消防设备均按照国家标准《火灾自动报警系统设计规范》GB50116-1998进行设计。

在门卫、充装棚、设备装置区各设置生产监控探头，信号引至门卫进行生产监控。

因该项目较小，暂设外线电话两部，用于对外通讯联络及报警。

另外可根据人员数量配备一定数量的对讲机。

十一、人力资源配置情况


组织机构：该项目主要由有限公司投资筹建，依法成立了公司董事会、监事会和经营层，建立公司法人治理结构。各股东按出资比例行使股东权利，委派公司董事会、监事会成员，按程序聘任公司经营层。

公司管理机构由五个科室组成，由安全科、生产科、经营科、财务科和综管科组成，本着精简、高效、实用的原则，满足公司生产经营需要。

生产班制和定员：生产工人实行白班8小时制，公司管理人员及部分岗位上白班，工厂定员12人。

管理人员由公司委派，技术负责人由公司聘用，职工从当地招收部分从事充装的工人。

人员培训可分为两方面的内容：

基础理论培训：培训内容包括充装的基础知识、单元操作、设备的维修和保养，安全教育、工艺流程和操作手册。

现场培训：了解装置建设的全过程或后期工作，参加试压、试漏，单机试车和水试车，熟悉每一台设备的用途、物流走向、阀门位置等，必要时进行模拟试车考试。

定员统计表

	岗位
	名称
	人数

	工人
	气瓶充装人员
	4

	
	门卫
	1

	
	电工
	1

	
	焊工
	1

	管理人员
	总经理
	1

	
	副总经理
	1

	
	站长
	1

	
	安全员
	1

	
	技术负责人
	1

	
	财务人员
	1

	合计
	13


附人员明细表：

	自贡华科工业气体有限公司职员明细表

	序号
	姓名
	性别
	身份证号
	学历
	岗位
	持证名称
	证件号
	备注

	1
	袁洪新
	男
	510224196302110053
	大专
	总经理
	安全资格证书
	14051000701661
	安全科科长

	2
	袁洪旗
	男
	510302196709142011
	高中
	副总经理
	　
	　
	　

	3
	林圣杰
	男
	510304199303103211
	高中
	站长
	特种设备作业人员证
	TS6AZGS01395
	　

	4
	贺超
	男
	510311199008191831
	中专
	充装人员
	特种设备作业人员证
	TS6CZGS04161
	

	5
	吴玉慧
	男
	510304197509271027
	大专
	充装人员兼财务人员
	特种设备作业人员证
	TS6CZGS04160
	　

	6
	罗勇
	男
	510303199005292513
	大专
	充装人员兼安全员
	特种设备作业人员证、安全资格证书
	TS6CZGS04158、13051000607913
	安全员

	7
	刘俊超
	男
	51031119870423481X
	高中
	充装人员
	特种设备作业人员证
	TS6CZGS04159
	　

	8
	游明未
	男
	510311196801162310
	初中
	辅助工人
	　
	　
	　

	9
	张金华
	男
	510304195111151536
	大专
	压容操作人员
	特种设备作业人员证
	TS6CZGS02612
	　

	10
	魏久敏
	男
	220203196705091810
	大专
	技术负责人
	高级工程师
	（2004）20071
	　

	11
	刘宇
	男
	51030419921030003X
	大专
	焊工
	特种作业操作证
	51030207000598
	　

	12
	熊利
	男
	512501195803021656
	大专
	电工
	特种作业操作证
	5105102003897
	　

	13
	李吉良
	男
	510311195008114810
	初中
	门卫
	　
	　
	　

	
	
	
	
	
	
	
	
	


十二、 试生产起止日期

该项目安装工程结束后，经过吹扫试压、单机试车，经过工艺技术、物资资料及人员准备，计划于2014年1月10日正式投料试生产，用一个月的时间于2015年2月20日完成试生产，在试生产过程中，进一步完善工艺、设备，各项安全设施及安全对策措施，满足安全生产需要。
自贡市板仓CNG工业燃气充装站试生产运行方案评价人员

	序号
	姓名
	资格证书号
	签字

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	

	6
	
	
	

	7
	
	
	

	8
	
	
	

	9
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高压储气井

















脱水装置











中压储气井











加气机














钢制无缝气瓶











回收罐





压缩机


























原料气





过滤











流量计











脱硫塔
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