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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

	导线压接安全施工作业票

　   
工程名称：                      施工班组：                          编号：

	工作时间 
	工作地点
	 现场安全员 
	 现场施工负责人
	签发人

	　
	　
	　
	　
	　

	安全风险分析及控制措施

	序号
	危害名称
	风险种类
	基准风险等级
	风险控制措施

	1
	有缺陷的油压机
	设备疲劳损坏
	□   低风险
	现场作业应严格执行相关安全规程及安全技术措施，并重点关注但不限于以下措施：

· 压接前检查压接软件母线的油压机的压力表、油管、压钳及夹盖完好，严禁超压或在夹盖卸下的状态下使用。

· 作业前，工作负责人检查高压软管外观无异常，严禁使用有裂纹液压钳

· 液压钳活塞起升时，工作负责人监督工人员不得位于液压钳正上方。

· 操作时，由扶线员指挥液压操作手，扶线操作人员与压接操作人员密切配合，两侧扶线操作人员确认对谁位置才允许压接。

· 母线架设前工作负责人对所有金具、材料进行检查是否符合要求，是否符合设计，发现问题及时报告并及时处。

· 工作负责人监督施工人员精神状态及施工情况，不得将手指伸入压模内。

· 切割导线时线头绑牢，并有固定措施，防止线头回弹伤人。

· 使用前工作负责人检查液压机外壳必须接地良好，需要移动时断开电源，防止触电伤人

	2
	有裂纹的高压软管
	灼伤
	□   低风险
	

	3
	有裂纹的液压钳
	打击
	□   低风险
	

	4
	人体位于液压钳正上方
	打击
	□   低风险
	

	5
	人员相互间配合不当
	夹伤
	□   低风险
	

	6
	不符合要求的金具材料
	设备破损
	□   低风险
	

	7
	手指伸入压模内
	夹伤
	□   低风险
	

	8
	回弹的线头
	刺伤
	□   低风险
	

	9
	漏电的液压机
	触电
	□   低风险
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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