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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

	  干式电抗器安装安全施工作业票　

   

	工程名称：                                  施工班组：                          编号：

	工作时间 
	工作地点
	 技术员 
	 现场安全员
	现场负责人

	　
	　
	　
	　
	　

	安全风险分析及控制措施

	序号
	危害名称
	风险种类
	风险等级
	风险控制措施

	1
	无资质的人员进行特种作业
	设备破损
	· 
	可接受的风险
	现场作业应严格执行相关安全规程及安全技术措施，并重点关注但不限于以下措施：

· 由向项目总工对特种作业人员资质进行审核，确保特种人员资质符合要求。

· 安全员对进入现场人员的安全防护用品使用进行检查，确保人员正确佩戴安全帽。

· 作业前，工作负责人进行安全技术交底，现场设置安全监护人员，督促高处作业人员系好安全带，佩戴工具袋，衣着灵便，穿软底鞋，安全带不得高挂低用，移动过程中不得失去保护。

· 关键施工前，由项目总工对施工人员进行详细的技术交底，使施工人员熟悉工序。

· 动火前，现场配备足量合适灭火器材。动火作业旁清除易燃物质，如不能清离现场的，采取必要的防火措施。

· 作业前，检查在作业场所周围的孔洞的围蔽情况，确保作业场所周围的孔洞已围蔽或封堵，且悬挂“当心坑洞：标示牌。

· 设备、瓷件开箱检查由施工队长或工作负责人组织并实施，并派专职或兼职安全员监护。

· 设备、瓷件开箱检查由施工队长或工作负责人组织并实施，并派专职或兼职安全员监护。开箱应使用撬棒、手锤、凿子、螺丝刀等手动工具，不得用撬棒伸入箱内或穿过瓷件箱板开箱。不得敲打瓷件内侧的箱板，所有箱板及时打弯，专人清理回收，堆放到指定位置。

· 开箱时，施工负责人督促施工人员使用撬棒、手锤、凿子、螺丝刀等手动工具，不得敲打瓷件内侧的箱板。

· 开箱后的所有箱板，及时打弯，专人清理回收，堆放到指定位置。

· 起吊前，施工负责人核实设备重量是否在起重设备吊荷范围内，不得超负荷起吊。

· 起重作业中，现场设置专人指挥；起吊前，吊钩悬挂点与吊物中心在同一垂线上，吊钩钢丝绳应垂直，方可起吊，严禁偏拉斜吊。

· 安全员对施工现场进行监督，严禁吊臂及吊物下方站人。

	2
	未正确佩戴安全帽
	打击
	· 
	可接受的风险
	

	3
	未系安全带的高空作业
	坠落
	· 
	低风险
	

	4
	关键工序不熟悉
	设备破损
	· 
	可接受的风险
	

	5
	无票的动火作业
	设备烧损
	· 
	可接受的风险
	

	6
	无防护的孔洞
	坠落
	· 
	可接受的风险
	

	7
	无序的施工
	碰撞、设备破损
	· 
	可接受的风险
	

	8
	交叉作业
	打击
	· 
	可接受的风险
	

	9
	撬棍插入设备箱内过深
	设备破损
	· 
	可接受的风险
	

	10
	敲打设备箱内侧
	设备破损
	· 
	可接受的风险
	

	11
	朝天的铁钉
	刺伤
	· 
	可接受的风险
	

	12
	超重起吊
	设备破损
	· 
	低风险
	

	13
	偏拉斜吊起重
	碰撞
	· 
	低风险
	

	14
	起重臂或吊件下方有人
	打击
	· 
	低风险
	

	15
	指挥信号不清
	碰撞
	· 
	可接受的风险
	

	16
	破损的吊具绳索
	设备破损
	· 
	可接受的风险
	


                                                                                            续表

	序号
	危害名称
	风险种类
	风险等级
	风险控制措施
	
	
	

	17
	抛接传递物件
	碰撞、设备破损
	· 
	可接受的风险
	· 起重过程中，设专人指挥，确保指挥信号清晰、准确。

· 工作负责人详细检查吊装所用绳索、卡扣外观良好，严禁使用有伤痕及不合格的吊具，不得以小代大。

· 高处作业所用工具、材料一律放在工具包内，上、下物件用小绳传递，严禁抛扔，以防落物损坏设备及防落物伤人。

摘钩前，负责人检查吊物，确定设备固定良好，吊物未固定稳固时，严禁摘钩。

·   工作负责人详细检查电焊机外壳接地良好，移动焊把线时，严禁同时两手各拿一根移动，防止触电伤人。
· 拼装作业时，设置监护人，分层作业，作业人员避免在同一垂直线上作业。

· 用滚条滑动时，动作要协调统一，缓慢推行，通过狭窄处时，要采取牵引的搬运方式，在未安装固定好之前，有防止倾倒措施。

· 转运电抗器时，统一指挥防止倾倒伤人。用滚条滑动就位电抗器时，动作要协调统一，缓慢推行，重心不稳，未安装固定好之前应有防倾倒措施



	18
	漏电的焊机
	触电
	□   低风险
	

	19
	不稳固的吊件
	碰撞、设备破损
	□  低风险
	

	20
	不协调移动的滚筒
	打击
	□  高风险
	· 

	21
	无防倾倒措施的电抗器转运
	打击
	□  高风险
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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