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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

	采油工岗位螺杆泵井热洗操作卡

编码：KG/C8/01-01-26

	风险提示
	1、洗不通井。热洗前一定要放低套管气压力，防止油井洗不通

	
	2、火灾。放套管气时，井场周围存在火源未消除，容易引燃井底放出的天然气造成火灾

	
	3、损坏油层。放套管气要缓慢，防止井下油层激动

	
	4、卡杆。

① 开始洗井时，进水量过大，容易导致油管内石蜡突然化落，造成卡杆；

② 热洗过程中，不能停机（停电或突发故障），以防蜡块堆积，卡住抽油杆

	
	5、泵反转。常规实心螺杆泵井热洗，抽油杆柱无防反转措施的，热洗排量不得大于螺杆泵理论排量，否则，容易造成泵反转

	
	6、机械伤害。用吊车上提转子热洗，吊车悬臂范围内禁止站人，防止发生机械伤害事故

	应急

处置
	1、油井热洗不通，首先倒热洗流程为正常流程，依次检查：热洗流程、热洗压力、套压、动液面，进行相应处理（风险提示1）

	
	2、引燃井底套管气，发生火灾，采取措施去关闭套管阀门即可（地面直接扑灭火焰无效）（风险提示2）

	
	3、发生蜡卡后，上提转子用热洗车热洗，不能提出时，应提高洗井温度（风险提示4）

	
	4、发生机械伤害，立即停止操作，脱离危险源，如果伤情较轻，清理患处，进行包扎；如果伤情较重，立即汇报或直接拨打“120”急救电话送医院救治（风险提示6）

	程序与步骤

	检查
和
准备
	1、正确穿戴劳动保护用品

	
	2、准备工用具：450mm管钳一把；4Mpa压力表一块；记录本、笔；擦布等

	
	3、检查井口流程，录取油压、套压与电流数据

	
	4、核实井下管柱结构，空心转子螺杆泵在空心转子上部结蜡点下安装洗井阀

	
	5、检查热洗介质压力、温度，满足热洗要求

	
	6、放套管气，使套压低于热洗压力0.3MPa以上（风险提示1、2、3）

	
	7、GLB500型以下和需动杆柱的螺杆泵井热洗，应配备吊车 

	操作
	一、常规热洗

	
	1、打开直通阀门扫线，达到温度时关直通阀门

	
	2、关闭套管放气阀门

	
	3、打开套管阀门

	
	4、打开热洗阀门，控制洗井排量（风险提示4①、5）

	
	5、观察并记录热洗压力、热洗温度、回油温度，确认洗通、确保完成热洗时间

	
	6、热洗结束后，关闭热洗阀门

	
	7、打开套管放气阀门，恢复正常生产

	
	二、上提转子热洗

	
	1、停泵（见启、停螺杆泵操作卡）

	
	2、选择停吊车位置，确保大钩与光杆在一条直线上（风险提示6）

	
	3、缓慢上提光杆，确保转子底部提出定子

	
	4、保持转子上提状态进行洗井，按常规热洗操作进行洗井

	
	5、热洗完成后，关闭热洗阀门，下放光杆速度不大于1m/min

	
	6、启泵，试运行，若发现异常，应立即停泵，处理后，方可启泵运行（见启、停螺杆泵操作卡）

	
	7、记录相关数据，清洁操作现场，将废弃物回收到指定地点

	
	8、将热洗情况及时填入热洗记录及班报记录

	备注
	1、执行此操作要同时携带启、停螺杆泵操作卡

	
	2、控制洗井排量要求：先小排量，再中排量，然后再大排量

	
	3、确保油井洗通之前，人不要离开井口

	
	4、针对液面在井口的井采取高压热洗法洗井

	
	5、常规热洗过程中，不能停泵，停电或突发故障，无法启动，要把热洗流程倒回正常，以防蜡块堆积，卡住抽油杆
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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