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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

	配合组焊
	主要伤害
	火灾、爆炸、触电、起重伤害

	所使用机械及人员
	CO2保护焊、砂轮机、其它手持电动工具
	操作人员
	责任人
（保养人员）
	检查人员

	
	
	
	
	

	危险源
(※为重大危险源)
	※ 1：特种作业人员无有效操作证上岗操作

2：气瓶无防震防倾倒措施、管线连接处紧固不牢固，安全附件（减压阀、回火防止器）失效、管线受挤压破损、操作不当引发回火等造成火灾爆炸事故；
※ 3：手持式/移动式电动工具操作不当造成触电事故；

4：电焊电弧光伤害眼睛；飞溅的火花引起火灾

5：打磨时火星伤害眼睛或引起其他火灾等情况；

6：吊装或多人抬动搬移工件时掉落造成砸伤；遇锋利棱角面无手部防护造成手部划伤；

※ 7：砂轮片使用超过1/3未及时更换，造成砂轮片破碎弹出伤人；

※ 8：气瓶与电气设备接触过近、触发火灾爆炸事故；

9：因场地受限、狭窄空间作业造成挤手、砸脚、牵绊摔倒等事故；

10：区域内通风防尘措施不好，因焊接过程中造成重金属粉尘积聚引发尘肺；
11：吊装过程操作不当或设备缺陷引发起重伤害；

	安全要求和措施
	1：特种作业人员必须持证上岗；

2：气焊切割前先开启阀门吹扫余气、检查安全附件的完好性、管线等的气密性；
   2：吊带横截面破损达到六分之一、钢丝绳断丝超6丝、钢丝绳扭曲、鸟笼等必须报废，吊带钢丝绳勤于检查和保养；

3：焊工操作必须佩戴“四大件”劳保鞋、绝缘手套、面罩、袖套。室内加强通风防尘，经常性强制通风；
  4：临时用电遵循“一机一闸一箱一漏电”要求；

 5：动火周边易燃易爆物必须进行清理，防止火花或焊渣四溅，不能清理的易燃易爆物周边动火必须严格执行动火作业票制度；

  6：氧乙炔、CO2等压力容器气瓶必须确保无锈蚀、带有防震圈、带有如减压阀、回火防止器等安全附件，操作时严格遵循操作规程操作，杜绝回火事故发生；

7：设备、器物不能随意堆放，不规则堆垛高度不能超过1米，禁止占用紧急疏散通道；

8：加强通风防尘措施及职业病监控工作；




























































































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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