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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

过滤岗应急处置卡
	岗位名称
	过滤岗

	危险工艺
	长石粉/精矿加酸及过滤

	岗位处置安全设施
	应急防护用品，安全通道，风向标，灭火器，清水

	岗位存在的危险因素
	危险因素处置方案

	1、高处坠落
	1.迅速将伤者移至安全地带；

2.若伤者发生窒息，立即解开衣领，清除口鼻异物；如伤者出血，包扎伤口，有效止血；若伤者骨折、关节伤等立即固定；

3.向上级报告，并拨打“120”急救电话，送医院救治。


	2、物体打击
	1.立即停止工作；

2.轻微流血时，进行现场简易包扎；

3.伤情严重，报告上级，立即送至医院做进一步治疗。


	3、化学性皮肤烧伤:
	1、立即移离现场，迅速脱去被化学物污染的衣裤、鞋袜等 立即用大量清水或自来水冲洗创面10～15分钟
2、新鲜创面上不要任意涂抹油膏或红药水视烧伤情况送医院治疗，
3、如有合并骨折、出血等外伤要在现场及时处理

	4、机械伤害
	立即停止操作，脱离危险源，采取止血、包扎等现场急救措施，同时向上级汇报。拨打120急救电话送医院救治。

	5、触 电
	1.迅速切断电源，或者用绝缘物体挑开电线或带电物体，使伤者尽快脱离电源；
2.将伤者移至安全地带；

3.若触电者失去知觉，心脏、呼吸还在，应使其平卧，解开衣服，以利呼吸；若触电者呼吸、脉搏停止，必须实施人工呼吸或胸外心脏挤压法抢救；

4.向上级报告，并拨打“120”急救电话，送医院救治。

	紧急联系方式
	厂区内
	主要负责人
	技术负责人
	车间主任

	
	
	当班班长
18296235026  15170757939
	戴科伟
1877214647
	陈小明
13879781191

	
	公  共
	报警电话
	火警电话
	急救电话

	
	
	110
	119
	120

















































































































































































































































































































































































































































































































































































































更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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