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                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

造气半水煤气柜挂圈漏水造成漏气减量应急操作卡   
	事故名称
	半水煤气柜挂圈漏水造成漏气减量应急处理

	工艺流程
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气柜入口水封

气柜出口水封

气柜水槽加水阀



	事故现象
	1、造气岗位半水煤气柜一旦出现中节1及中节2挂圈漏水、缺水现象就会造成大量半水煤气泄漏。2、气柜高度迅速降低，气柜挂圈处出现大量白色水汽，整个合成氨系统减量生产。

	危害描述
	1、造气岗位半水煤气柜一旦出现中节1及中节2挂圈漏水、缺水现象，就会造成大量半水煤气泄漏，气柜高度迅速降低，气柜挂圈处出现大量白色水汽，使整个生产系统减量生产。

2、半水煤气泄漏遇点火源就会造成着火爆炸的危险，人员现场处理、加水过程中极易造成CO中毒，而且大量煤气泄漏还会造成大气环境污染。

	注意事项
	1、主操作、副操作在现场处理过程中，协调作业，做好个人防护，注意CO中毒，站于上风向作业。

2、岗位班长与脱硫、压缩岗位及生产调度室做好全面协调，现场救助与控制并行，紧急情况时可以先处理后汇报。

3、高空作业系好安全带，注意高空坠落。

	报警响应

程  序
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	应急

处置程序
	1、主操作：造气主操作电话通知脱硫、压缩岗位注意气柜高度，并根据气柜高度停造气炉逐步降低气柜高度。

2、班长：通知车间（9252）和调度室（9255）并说明应急事故情况。

3、主操作:停炉并联系脱硫、压缩岗位注意气柜高度，根据造气停炉台数控制气柜高度，控制气柜高度保持2000m3
4、二楼操作工、组长:对气柜底部大水槽水封进行补水，并与造气岗位、及车间管理人员、调度保持联系。挂圈加水完毕，同时并汇报气柜适时的控制高度。

5、主操作:联系、了解气柜加水情况后，根据气柜高度，通知脱硫岗位造气岗位开始开炉，向气柜内开始送气，生产系统准备加量，并随时向车间值班、调度汇报。造气岗位开炉送气，待气柜高度达到3000m3时根据气柜高度生产系统开始加量。

6、班长:通知车间、调度室气柜挂圈已加满水，造气岗位向气柜送气，待气柜高度达到3000m3时根据气柜高度生产系统逐渐加量。
断





























































































































































































































































































































































































































































































































































































车间值班主任9252、调度员9255








相应处置





主操作确认


现场情况








分公司值班室 
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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