[image: image3.png]Y548 2A

romsafehooson



                                          安全管理网——安全生产第一交流平台

造气岗位回收阀不落应急操作卡      编号：TCLL-004

	事故名称
	造气岗位回收阀不落应急处理

	工艺流程
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回收阀

泵站



	事故现象
	1、造气炉回收阀不落时会造成本炉所产半水煤气全部送到吹风气燃料炉燃烧。

2、影响生产造成浪费。

	危害描述
	1、回收阀不落时会造成本炉所产半水煤气全部送到吹风气燃料炉燃烧，影响生产造成浪费，同时对生产安全运行有很大隐患，一旦半水煤气不能完全燃烧就会造成爆炸。

2、在停炉时回收阀不落，由于吹风气岗位有引风机抽着，也会造成空气从烟囱进入系统造成爆炸事故。

	注意事项
	1、进行处理时不能停炉，必须开着炉子停送吹风气。

2、由于各边回收阀安装不同，以防在油管拆下后，避免回收阀板拱起，使其它炉的吹风气串入本炉，必须顶好油缸连接杆。

3、现场救助与控制并行，紧急情况时可以先处理后汇报。

4、高空作业系好安全带，注意高空坠落。

	报警响应

程  序
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	应急

处置程序
	1、主操作：发现回收阀不落时,汇报当班班长。

2、班长：电话通知车间（9252）和调度室（9255）说明具体情况。

3、主操作：确定无信号，先用小铁锤砸回收电磁阀后的活塞，（因回收不落多数是电磁阀卡住而造成）使其落下，待回收不起时，立即通知西配电室仪表工（电话：9034）更换电磁阀。
4、主操作：若电磁阀卡住的东西太硬，砸电磁阀后的活塞不能回位，应采取不送吹风气，开着炉子，关死回收油缸上方的小油阀，使用岗位备着的应急工具，抓紧把回收油缸上的油管卸下，使阀门自然落下，然后安全停炉，由仪表工更换电磁阀。

5、班长：电话通知脱硫岗位注意气柜高度，处理完毕后开炉并通知车间值班主任、生产调度，设备恢复正常。
断





























































































































































































































































































































































































































































































































































































车间值班主任9252、调度员9255
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更多安全生产资料下载，尽在安全管理网[  www.safehoo.com  ]
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