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10、穿着应适当：不准穿宽松的衣物、戴领带及手饰、留长发。

11、严禁串岗作业、车间追打，以防意外。


12、保持工作场地整洁，不要在脏乱环境中工作。


13、使用相应的劳保用品。


四、工具设备安全注意事项


1． 保持场地清洁。在杂乱的工作场所与工作台面上使用电动工具，最易发生意外。


2． 注意工作环境。电动工具不能在有可燃液、气存在之处使用，并要注意防潮防湿防雨水淋。


3． 安全收藏工具。电动工具不用时，应收藏在干燥之处，宜加锁。


4． 不可勉强使用。必须在适当的转速下使用工具，才可获得良好的加工效果，并且比较安全。


5． 正确选择刀具。不可以用小型刀具或装置去加工本应使用大型刀具的工件。不可使用用途不对的刀具。


6． 束发戴帽着装。长发和宽松拂袖的服装容易被高速旋转的刀具缠住而发生意外事故。


7． 不要踩踏电线。不可拉着导线拖行工具，或拉导线拔出插头等。须避免导线触及高热物体及尖锐物体。


8． 确保工件固定。使用工装夹具固定要加工的工件，比用手握住工件加工安全得多。


9． 不可跨越工具。工作时，必须保持适当的姿势，必须站稳，不可伸手越过工具取物及加工。


10． 注意工具保养。刀具必须时时保持锐利的状态以获良好的加工性能与安全性。按照规定润滑与换配件。定期检查导线，如发现有破损及时报修。手柄要保持干燥清洁，不沾油污。


11． 防止意外起动。将插头插入电插座以前，须检查工具的开关是否关着。


12． 工具在不用时，或进行保养，换夹具、刀具时，一定要拔开电插头。


13． 记得取下调整用工具及扳手等。在打开开关转动机械以前，须检查刀具部分的调整工具及固定用扳手等有无完全取出，必须养成这种习惯。


14． 避免触电。工作时，身体不可接触到接地的金属体，例如铁管、散热器、冷冻机等。


15． 工作时须保持清醒。专心一致注意工件与刀具进行工作。疲劳时不应使用工具。


5、 必要时使用劳保护身品。木屑或粉尘大时应佩戴安全眼镜和口罩。


6、 电器设备安全注意事项


a) 非专业人员严禁拆装电器开关、插头、插座等电力设施。


b) 定期清除开关、插座、控制箱等电器设备上的灰尘，以防引发火灾。


c) 确保电器设备干燥受不潮湿，防止发生短路及漏电事故。


d) 保护好电源线，预防其被损伤、挤压或裸露。


e) 身体潮湿时严禁与电器设备接触，以防触电。


7、 设备安全事故的预防措施


a) 必须正确安全使用与维护设备。


b) 不违反操作规程并遵守工作纪律。


c) 在考虑自身安全的同时，考虑周围他人及设备本身的安全。


d) 下班时或离岗前要检查机器、工具、照明和风扇等开关，确保用电设备的电源已经安全切断。


e) 提高对设备安全事故的认识及预见能力。
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设备操作安全知识


                                            --------- 机手上岗培训教材


1、 “三好”、“四会”、“五项纪律”


1．“三好”


1．1． 管好：管好自己所用的设备，未经领导安排不得擅自允许他人操作自己负责的机器设备。


1．2． 用好：按作业指导书上操作规程正确合理的用好自己所用的设备，严禁违规操作和野蛮操作。


1．3． 保养好：认真履行《日常保养表》上的保养项目，一旦发现设备有异常情况，要及时报修。


2．“四会”


    2．1．会用：认真学习、深刻领会《作业指导书》上的设备操作规程，明了设备性能，掌握加工工艺和弄懂工装刀具，确保正确安全使用自己负责的设备。


    2．2．会查：了解自己所用设备的结构、特点、工作原理以及哪些零件是易损件，每天启用设备之前应对设备的运动部位和易损零部件进行逐一检查其有无松动脱落或损坏。


    2．3．会维护：严格执行维护保养项目，上班点检润滑、下班整理清洁、加工过程中及时排除废屑，确保设备内外干净整洁、结构完好无损。


    2．4．会排除简单故障：能鉴别正常与异常，会做一般的调整和简单的故障排除。


3．“五项纪律”


    3．1．定人定岗、凭证操作。不乱动他人操作的机器设备。


    3．2．正确使用、合理润滑。不超越设备的加工能力。


    3．3．遵守规程、保持整洁。每天坚持清洁保养。


    3．4．妥善保管工具和附件。不要随意乱摆随手乱放。


    3．5．遇障及时停机并检查。不要让机器设备在故障状态下工作。


2、 设备的维护规程


1． 维护要求：安全整洁、完好无损、润滑到位、标识明确。


2．每班维护：上班即对设备各部位进行检查或润滑，确认一切正常才可启用；运行中严格按操作规程正确使用，发现异常要及时处理；下班时认真清扫整理，清楚明了交班。


3。每周维护：每周花一个小时左右的时间，对设备内外进行较彻底的清扫、擦拭和润滑，并按设备维护的要求进行检查、评定。


3、 机器设备安全注意事项


1． 按作业指导书的要求正确使用和维护。


2． 开机前一定要检查设备各部分是否正常，如有异常应及时处理，以确保设备正常运转。


3． 操作时，千万不要超出设备的正常使用范围，以防不安全及设备的损坏。


4． 刀具旋转时，不能用手触摸刀具，且不要酒后操作。


5． 务必注意主轴的旋转方向是否正确。


6． 经常保持设备的清洁、润滑，使其在正常状态下工作。


7． 设备不使用时将电源切断，主轴未完全停止运转时不得离开设备。


8． 开停机顺序正确，勿频繁起动。


9． 不得擅自拆除安全防护装置，确保设备处于安全状态。


10． 穿着应适当：不准穿宽松的衣物、戴领带及手饰、留长发。


11． 严禁串岗作业、车间追打，以防意外。


12． 保持工作场地整洁，不要在脏乱环境中工作。


13． 使用相应的劳保用品。


4、 工具设备安全注意事项


1． 保持场地清洁。在杂乱的工作场所与工作台面上使用电动工具，最易发生意外。


2． 注意工作环境。电动工具不能在有可燃液、气存在之处使用，并要注意防潮防湿防雨水淋。


3． 安全收藏工具。电动工具不用时，应收藏在干燥之处，宜加锁。


4． 不可勉强使用。必须在适当的转速下使用工具，才可获得良好的加工效果，并且比较安全。


5． 正确选择刀具。不可以用小型刀具或装置去加工本应使用大型刀具的工件。不可使用用途不对的刀具。


6． 束发戴帽着装。长发和宽松拂袖的服装容易被高速旋转的刀具缠住而发生意外事故。


7． 不要踩踏电线。不可拉着导线拖行工具，或拉导线拔出插头等。须避免导线触及高热物体及尖锐物体。


8． 确保工件固定。使用工装夹具固定要加工的工件，比用手握住工件加工安全得多。


9． 不可跨越工具。工作时，必须保持适当的姿势，必须站稳，不可伸手越过工具取物及加工。


10． 注意工具保养。刀具必须时时保持锐利的状态以获良好的加工性能与安全性。按照规定润滑与换配件。定期检查导线，如发现有破损及时报修。手柄要保持干燥清洁，不沾油污。


11． 防止意外起动。将插头插入电插座以前，须检查工具的开关是否关着。


12． 工具在不用时，或进行保养，换夹具、刀具时，一定要拔开电插头。


13． 记得取下调整用工具及扳手等。在打开开关转动机械以前，须检查刀具部分的调整工具及固定用扳手等有无完全取出，必须养成这种习惯。


14． 避免触电。工作时，身体不可接触到接地的金属体，例如铁管、散热器、冷冻机等。


15． 工作时须保持清醒。专心一致注意工件与刀具进行工作。疲劳时不应使用工具。


16． 必要时使用劳保护身品。木屑或粉尘大时应佩戴安全眼镜和口罩。


5、 电器设备安全注意事项


1． 非专业人员严禁拆装电器开关、插头、插座等电力设施。


2． 定期清除开关、插座、控制箱等电器设备上的灰尘，以防引发火灾。


3． 确保电器设备干燥受不潮湿，防止发生短路及漏电事故。


4． 保护好电源线，预防其被损伤、挤压或裸露。


5． 身体潮湿时严禁与电器设备接触，以防触电。


6、 设备安全事故的预防措施


1． 必须正确安全使用与维护设备。


2． 不违反操作规程并遵守工作纪律。


3． 在考虑自身安全的同时，考虑周围他人及设备本身的安全。


4． 下班时或离岗前要检查机器、工具、照明和风扇等开关，确保用电设备的电源已经安全切断。


5． 提高对设备安全事故的认识及预见能力。



